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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung b trifftein Abschirm-Formteil fur 
lektronische Bauelem nte nach dem Ob rb griff des 
Anspruch s 1 sowie ein Verfahren zu dessen Herstel- 
lung. 

[0002] Um elektronische, elektrische, magnetische 
Oder elektromagnetische Bauelemente vor Fremdfel- 
dern und -strahlungen, die Sttirungen hervorrufen k6n- 
nen, zu schQtzen, werden die die Bauelemente aufneh- 
menden GehSuse, beispielsweise die Geh&useteile ei- 
nes Fernsprechapparates, vielfach auf der Innenseite 
mit einer abschirmenden metallischen oder Metall ent- 
haltenden Beschichtung versehen. Dies bedeutet, daB 
verhaltnismaBig groBe Oberflachen zu beschichten 
sind, was teuer ist. Daruber hinaus ist die Abschirmwir- 
kung derartiger Beschichtungen eingeschrankt, da die 
Gehauseteile mitunter groBere Offnungen aufweisen, 
durch welche Storstrahlung Oder storende Felder zu 
elektronischen Bauelementen gelangen konnen. Vor al- 
lem aber ist von Nachteil, daB die Aufbringung der Be- 
schichtungen haufig deshalb zeitaufwendig und kost- 
spielig ist, weil die Gehause besonders zu behandeln 
sind. 

[0003] Aus diesem Grunde ist es bereits bekannt (vgl. 
z.B. WO 95/34423 A1 oder EP 0 597 670 A1 ), Abschirm- 
Formteile der im Oberbegriff des Anspruchs 1 angege- 
benen Art bereitzustellen, die aus einem thermopla- 
stisch verformbaren Kunststoff-Formteil bestehen und 
auf der Innenwand und/oder AuBenwand ganz oder teil- 
weise mit einer elektrisch leitenden Beschichtung ver- 
sehen sind. ErfindungsgemaB wird nicht der gesamte 
Innenraum des jeweiligen elektrischen oder elektroni- 
schen Gerates, z.B. also des Fernsprechapparates, ab- 
geschirmt; vielmehr wird im Innenraum dieses Gehau- 
ses nur diejenige Gruppe bzw. diejenigen Gruppen von 
Bauelementen durch speziell zugeordnete Abschirm- 
Formteile vor Storstrahlungen geschutzt, die einer sol- 
chen Abschirmung bedurfen. 

[0004] Bei derartigen Abschirm-Formteilen stellt sich 
jedoch das Problem, wie diese in ihren Randbereichen 
mechanisch zusammengehalten und hier eine zuver- 
lassige elektrische Verbindung geschaffen wird. Bei 
dem in der WO 95/34423 A1 beschriebenen Abschirm- 
Formteil geschieht dies dadurch, daB auf ein Folienla- 
minat, welches eine Metallschicht enthalt, ein Kunst- 
stofftrager aufgespritzt wird. Das Folienlaminat steht 
randseitig uber und kann mitdiesen uberstehenden Be- 
reichen entweder an eine Leiterplatte oder an einen ent- 
sprechenden uberstehenden Bereich eines Abschirm- 
Formteil-Gegenstuckes angeschweiBt oder -gelotet 
werden. 

[0005] Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, ein 
Abschirm-Formteil der im Oberbegriff des Anspruches 
1 angegebenen Art so weiterzubilden, daB es eine zu- 
verlassige mechanische und gleichzeitig gut leitfahige 
Verbindung mit einem Gegenstuck eingehen kann. 
[0006] Diese Aufgabe wird durch die im Anspruch 1 



ang geb n Erfindung gelost. 
[0007] Uber die beanspruchte DurchgangsSffnungen 
werd nel ktrischleit nde Verbindung nzwischenden 
beiden gegenQb rliegenden Seiten des Kontakti - 

5 rungs- und Befestigungsflansches hergestellt werden. 
[0008] Die letztere Moglichkeit wird bei derjenigen 
Ausgestaltung der Erfindung verwirklicht, bei welcher 
die Wandungen der Offnungen in dem Kontaktierungs- 
und Befestigungsflansch metallische Beschichtungen 

10 aufweisen, uber welche eine metallische Beschichtung 
auf der einen Seite des Kontaktierungs- und Befesti- 
gungsflansches mit einer Beschichtung auf der anderen 
Seite des Kontaktierungs- und Befestigungsflansches 
in Verbindung steht. Diese Bohrungen haben also den 

is primaren Sinn, die metallischen Beschichtungen auf 
beiden Seiten des Kontaktierungs- und Befestigungs- 
flansches und damit auch auf beiden Seiten des Ab- 
schirm-Formteiles elektrisch miteinander in Verbindung 
zu bringen. Sind die erfindungsgemaBen Abschirm- 

20 Formteile so ausgestaltet, dann konnen sie ohne weite- 
res im "Mehrfachnutzen" hergestellt werden, ohne daB 
die wechselseitige elektrische Verbindung der metalli- 
schen Beschichtungen auf gegenuberliegenden Seiten 
verloren geht. 

25 [0009] Eine besonders bevorzugte Grundform der er- 
findungsgemaBen Abschirm-Formteile ist diejenige, bei 
der das Abschirm-Formteil aus zwei Halften zusam- 
mengesetzt ist, die entlang eines einstuckig angeform- 
ten Scharniers miteinander verbunden sind. Die beiden 

30 Halften des Abschirm-Formteiles konnen entlang des 
Scharnieres aus einer Offenstellung in eine SchlieBstel- 
lung und umgekehrt uberfuhrt werden. Die Beschickung 
des erfindungsgemaBen Abschirm-Formteiles erfolgt 
also bei dieser Ausgestaltung in der Offenstellung der 

35 beiden Halften, die dann zum Betrieb des elektrischen 
Gerates, zu dem die abgeschirmten Bauelemente ge- 
horen, geschlossen werden. 

[001 0] ZweckmaBiger Weise umfassen beide Halften 
jeweils einen Kontaktierungs- und Befestigungsflansch, 

40 die in der SchlieBstellung eine elektrisch leitende Ver- 
bindung zwischen mindestens jeweils einer Beschich- 
tung der beiden Halften herstellen. Allerdings konnen 
die metallischen Beschichtungen der beiden Halften 
auch uber das die beiden Halften miteinander verbin- 

45 dende Scharnier verbunden sein. 

[0011] Bei der aus zwei Halften zusammengesetzten 
Ausfuhrungsform der Erfindung konnen die Kontaktie- 
rungs- und Befestigungsflansche der beiden Halften 
durch eine Klebstoffschicht miteinander verbunden 

so sein, die ggf. auch elektrisch leitend ist. Im allgemeinen 
empfiehlt es sich jedoch, daB die Kontaktierungs- und 
Befestigungsflansche der beiden Halften losbar mitein- 
ander verbunden sind. 

[001 2] In diesem Zusammenhang erweisen sich nun- 
55 mehr die gemaB Anspruch 1 erfindungsgemaB vorhan- 
denen Offnungen in dem Kontaktierungs- und Befesti- 
gungsflansch erneut als nutzlich: Es wird dann namlich 
eine Ausgestaltung moglich, bei welcher einer der bei- 
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den Kontaktierungs- und Befestigungsflansche mlt i- 
ner Mehrzahl elastisch verformbarer, instuckiger 
druckknopfartiger Erh bungen und der andere der bei- 
den Kontaktierungs- und Befestigungsflansche mit i- 
ner entsprechenden Mehrzahl komplementar r Offnun- 
gen versehen tst, durch welche die druckknopfartigen 
Erhebungen unter elastischer Verformung durchfOhrbar 
sind. 

[0013] Die Kontaktierungs- und Befestigungsflan- 
sche der beiden Halften konnen in der SchlieBstellung 
unmittelbar aneinander anliegen. Das erfindungsgema- 
Be Abschirm-Formteil umgibt in dieser Ausgestaltung 
eine im wesentlichen geschlossene Gruppe elektroni- 
scher Bauelemente, die dann allenfalls durch elektri- 
sche Verbindungsleitungen mit anderen Bauelementen 
verbunden ist. 

[001 4] Alternate ist es jedoch auch moglich , daB zwi- 
schen den beiden Kontaktierungs- und Befestigungs- 
flanschen der beiden Halften eine die elektronischen 
Bauelemente tragende Leiterplatte angeordnet ist. Die- 
se Leiterplatte lauft also zwischen den beiden Halften 
des Abschirm-Formteiles hindurch und stellt die AuBen- 
verbindung her; sie bildet gleichzeitig den "Trager" fur 
das Abschirm-Formteil. 

[0015] Werden in diesem Falle die oben bereits er- 
wahnten druckknopfartigen Erhebungen in einem Kon- 
taktierungs- und Befestigungsflansch einer Halfte ein- 
gesetzt, so konnen diese druckknopfartigen Erhebun- 
gen in der SchlieBstellung (auch) durch Bohrungen in 
der Leiterplatte hindurchgefuhrt sein. Auf diese Weise 
erfolgt die mechanische Festlegung des erfindungsge- 
maBen Abschirm-Formteiles an der Leiterplatte. 
[0016] Im allgemeinen empfiehlt es sich, daB die 
druckknopfartigen Erhebungen eine metallische Be- 
schichtung tragen, uber welche in der SchlieBstellung 
mindestens eine metallische Beschichtung der einen 
Halfte mit mindestens einer metallischen Beschichtung 
der anderen Halfte elektrisch in Verbindung stent. Die 
druckknopfartigen Erhebungen stellen in diesem Falle 
nicht nur den elektrischen Kontakt zwischen den Be- 
schichtungen der beiden Halften des Abschirm-Form- 
teiles her; sondern sie dichten - sofern der Abstand der 
druckknopfartigen Erhebungen nicht zu groB ist - auch 
den Spalt zwischen den beiden Halften haufig in ausrei- 
chendem MaBe gegen das Eindringen von Storstrah- 
lung ab. Selbstverstandlich ist es aber moglich, hier ggf . 
zusatzlich noch elastische, ggf. leitfahige Dichtungen 
einzusetzen. 

[0017] Werden die durckknopfartigen Erhebungen in 
der geschilderten Weise zur Fixierung des Abschirm- 
Formteiles an einer Leiterplatte eingesetzt, so ist haufig 
der weitergehende Schritt vorteilhaft, daB die druck- 
knopfartigen Erhebungen auch durch Bohrungen in der 
Leiterbahn auf der Leiterplatte derart hindurchgefuhrt 
sind, daB ihre metallische Beschichtung elektrisch mit 
der Leiterbahn in Verbindung steht. Die druckknopfarti- 
gen Erhebungen besorgen auf diese Weise die lektri- 
sche Masseverbindung der metallischen Beschichtun- 
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g n auf den beiden Halften des Abschirm-Formt iles, 
die fur eine effiziente Abschirmung der Storstrahlung 
unentbehrlich ist. 

[0018] Die metallisch Beschichtung des Abschirm- 
Formteiles geschieht vorzugsweise durch 

a) Bespruhen des Kunststoff-Formteiles mit einem 
Metallpartikel enthaltenden Lack ohne Maskierung 
von einer Seite her, wodurch sich auf der einen Sei- 
te des Kunststoff-Formteiles, auf den Wandungen 
der Offnungen und dem Bereich eines den Offnun- 
gen benachbarten Saumes eine Lackschicht bildet; 

b) chemogalvanische Metallisierung der Lack- 
schicht. 

[0019] Der besondere Vorteil dieser Art der Herstel- 
lung der Beschichtung besteht darin, daB sich der den 
Offnungen benachbarte Saum auf der "Gegenseite" des 
Kontaktierungs- und Befestigungsflansches (also der 
nicht direkt angespritzten Seite) "automatisch" ergibt, 
ohne daB das Abschirm-Formteil gewendet und auch 
von der gegenuberliegenden Seite bespruht werden 
muBte. Der sich bildende Saum auf der "Gegenseite" 
reicht aus, in der erforderlichen Weise eine elektrische 
Verbindung zu einem benachbarten Bauteil herzustel- 
len. 

[0020] Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung werden 
nachfolgend anhand der Zeichnung naher erlautert; es 
zeigen 
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Figuren 1a u. 1b 



Figur 2 



Figur 3 



Figur 4 



Figur 5 



Figur 6 



ein zweiteiliges, mit Scharnier 
versehenes Abschirm-Formteil 
in der SchlieB- bzw. in der Offen- 
stellung; 

einen vergroBerten Teilschnitt 
durch Befestigungsmittel, wie sie 
bei dem Abschirm-Formteil der 
Figuren 1a und 1b Verwendung 
finden; 

einen Schnitt, ahnlich der Figur 
2, in der jedoch die beiden Half- 
ten des Abschirm-Formteiles ei- 
ne elektronische Leiterplatte ein- 
schlieBen; 

perspektivisch ein weiteres Aus- 
fuhrungsbeispiel einer Ab- 
schirmkappe; 

in vergroBertem MaBstab einen 
Teilschnitt durch den Kontaktie- 
rungs- und Befestigungsflansch 
der Abschirmkappe von Figur 4; 

einen Teilschnitt, ahnlich der Fi- 
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gur 6, durch in weiteres Ausfuh- 
rungsb ispiel ines Kontakti - 
rungs- und Bef stigungsflan- 
sches. 

[0021] Bei dem in den Figuren 1a und 1 b dargestell- 
ten Ausfuhrungsbeispiel ist ein Abschirm-Formteil 211 
aus zwei Halften 21 V, 21 1" zusammengesetzt, die Ober 
ein einstuckig angeformtes flexibles Scharnier 221 mit- 
einander in Verbindung stehen. 
[0022] Jede der beiden Halften 211', 211" des Ab- 
schirm-Formteiles 211 umfaBt ein etwa quaderformig 
ausgebildetes Kunststoff-Formteil 212', 21 2 n , an das je- 
weils ein Kontaktierungs- und Befestigungsflansch 
217\ 217" angeformt ist. Das die beiden Halften 211', 
211" verbindende flexible Scharnier 221 befindet sich, 
wie der Figur 1 b zu entnehmen ist, an einem gemeinsa- 
men Rand der beiden Kontaktierungs- und Befesti- 
gungsflansche 217', 217". 

[0023] Die beiden Kontaktierungs- und Befestigungs- 
flansche 217', 217" der beiden Halften 21V, 211" sind 
mit komplementaren Befestigungsmitteln 219, 220 ver- 
sehen, von denen ein Paar in Figur 2 in groBerem 
MaBstab herausgezeichnet ist. 
[0024] Die Befestigungsmittel 219 am Kontaktie- 
rungs- und Befestigungsflansch 217" der in Figur 1b 
rechten Halfte 211" sind jeweils als einstuckig an diesen 
Kontaktierungs- und Befestigungsflansch 217" ange- 
formte, elastischedruckknopfartige Erhebungen ausge- 
staltet, wahrend die Befestigungsmittel 220 am Kontak- 
tierungs- und Befestigungsflansch 217' der anderen 
Halfte 21V komplementare Offnungen sind. Die Druck- 
knopfe 219 konnen einfach durch die entsprechenden 
Offnungen 220 mit einer gewissen Kraftentfaltung hin- 
durchgedruckt werden, wodurch dann die beiden Kon- 
taktierungs- und Befestigungsflansche 217', 217" los- 
bar aneinander befestigt sind (Figur 1a). 
[0025] Wie der Figur 2 zu entnehmen ist, ist der Kon- 
taktierungs- und Befestigungsflansch 217" der in Figur 
1b rechten Halfte 211" sowohl auf der Innenwandung 
mit einer metallischen Beschichtung 214" als auch auf 
der AuBenwandung mit einer metallischen Beschich- 
tung 216" versehen. Diese Beschichtungen 214" und 
216" finden sich auch im Bereich der Druckknopfe 219. 
[0026] Der Kontaktierungs- und Befestigungsflansch 
217' der in Figur 1b linken Halfte 211' dagegen ist nur 
auf seiner Innenwandung mit einer metallischen Be- 
schichtung 214' versehen, die sich allerdings in die 
Mantelflachen der Offnungen 220 hinein erstreckt. 
[0027] Das in den Figuren 1 a und 1 b dargestellte Ab- 
schirm-Formteil 211 wird wie folgt eingesetzt: 
[0028] Die abzuschirmenden elektronischen Bauele- 
mente, die in diesem Falle nicht unbedingt auf einer 
elektronischen Leiterplatte angeordnet zu sein brau- 
chen, werden in das Abschirm-Formteil 211 in dem in 
Figur 1 b dargestellten aufgeklappten Zustand ("Offen- 
stellung") eingebracht. Sodann wird die eine Halfte 211 ' 
entlang des Scharniers 221 Ober die andere Halfte 211 " 



geklappt; die Druckknopfe 220 am Kontaktierungs- und 
B festigungsflansch 217" werden in die entsprechen- 
den Offnungen 220 der anderen Halfte 211 ' eingedruckt, 
wodurch die in Figur 1a dargest lite SchlieBstellung er- 

5 r icht wird. Zwischen den metallischen Beschichtungen 
214' und 214" der Kontaktierungs- und Befestigungs- 
flansche 217', 217" wird einerseits durch die direkte fla- 
chige Aneinanderlage, insbesondere aber auch durch 
die Beruhrung im Bereich der Druckknopfe 219 und der 

10 Offnungen 220 eine elektrische Verbindung hergestellt, 
so daB insgesamt der Innenraum des geschlossenen 
Abschirm-Formteiles 211 vollstandig von einer Metalli- 
sierung umgeben ist. 

[0029] Der Abstand benachbarter Befestigungsmit- 

15 tel-Paare 219, 220 an den Kontaktierungs- und Befesti- 
gungsflanschen 217', 217" wird auf die Frequenz der 
abzuschirmenden Strahlung so abgestimmt, daB ein 
Eindringen von elektromagnetischer Strahlung in den 
Innenraum des Abschirm-Formteiles 211 vollstandig 

20 unterbunden ist. 

[0030] Figur 3 zeigt eine Variante des Abschirm- 
Formteiles der Figuren 1a und 4b, welche zusammen 
mit einer elektronischen Leiterplatte eingesetzt wird. 
Entsprechende Teile in Figur 3, die einen Schnitt ahnlich 

25 der Figur 2 darstellt, sind mit denselben Bezugszeichen 
wie in Figur 2, jedoch urn 100 erhoht, versehen. 
[0031] In Figur 3 sind wiederzuerkennen: die Kontak- 
tierungs- und Befestigungsflansche 317', 317" der bei- 
den Halften des Abschirm-Formteiles, ein als elastisch 

30 federnder Druckknopf 31 9 ausgebildetes Befestigungs- 
mittel an dem Kontaktierungs- und Befestigungsflansch 
31 7", eine entsprechende Offnung 320 an dem anderen 
Kontaktierungs- und Befestigungsflansch 317", eine 
metallische Beschichtung 314" an der Innenwandung 

35 des einen Kontaktierungs- und Befestigungsflansches 
317" sowie eine metallische Beschichtung 316' an der 
AuBenwandung des anderen Kontaktierungs- und Be- 
festigungsflansches 31 7', die bis in die Offnung 320 hin- 
einreicht. 

40 [0032] Zwischen den beiden Kontaktierungs- und Be- 
festigungsflanschen 317'. 317" ist nun zusatzlich eine 
elektronische Leiterplatte 301 angeordnet, welche die 
abzuschirmenden Bauelemente (nicht dargestellt) tragt. 
Die Leiterplatte 301 ist mit Durchgangs6ffnungen 330 
45 versehen, welche von den Druckknopfen 319 in der 
SchlieBstellung des Abschirm-Formteiles durchsetzt 
werden, wie dies in Figur 6 dargestellt ist. AuBerdem 
tragt die Leiterplatte 301 eine auf Massepotential liegen- 
de Leiterbahn 302, die ebenfalls mit Offnungen 331 ver- 
so sehen ist, durch welche in der SchlieBstellung jeweils 
ein Druckknopf 319 hindurchgefuhrt ist. 
[0033] Wie bei Betrachtung der Figur 3 ohne weiteres 
deutlich wird, ist bei dem hier dargestellten Ausfuh- 
rungsbeispiel des Abschirm-Formteiles durch die kom- 
55 plementaren Druckknopfe 319 bzw. Offnungen 320 
nicht nur eine elektrisch leitende Verbindung zwischen 
den metallischen Beschichtungen 314" und 316' der 
beiden Halften hergestellt. Daruber hinaus beruhrt die 
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metallisch Beschichtung 31 4 H im B reich der Druck- 
kndpfe 319 auch die auf Massepotential liegende Lei- 
t rbahn 302 und bewtrkt auf diese Weise di rforderli- 
ch Erdung der die igentiiche Abschirmf unktion uber- 
n hmenden metallischen Beschichtungen 314" und 
316'. Durch die komplementaren Befestigungsmittel 
319 und 320 werden bei diesem Ausfuhrungsbeispiel 
die beiden Halften des Abschirm-Formteiles nicht nur 
aneinander sondern auch an der elektronischen Leiter- 
platte 301 befestigt. FOr den Abstand benachbarter 
Paare von komplementarer Befestigungsmittel 31 9, 320 
gilt beim Ausfuhrungsbeispiel von Figur 3 dasselbe, was 
oben fur das Ausfuhrungsbeispiel von Figur 2 gesagt 
wurde. 

[0034] Selbstverstandlich kann auch bei der aus zwei 
Halften zusammengesetzten Ausfuhrungsform eines 
Abschirm-Formteiles statt der losbaren Befestigungs- 
mittel 219, 220 bzw. 319, 320 eine elektrisch leitende, 
elastische Dicht- und Klebmasse eingesetzt werden, die 
punktformig oder strangartig mit Unterbrechungen auf- 
getragen wird und entweder an beiden Kontaktierungs- 
und Befestigungsf lanschen oder auch nur an einem fest 
anhaftet. Auch hier wird der Abstand benachbarter 
Dicht- und Klebemassestrange an die Frequenz des ab- 
zuschirmenden Strahlungsspektrumes angepaf3t. Da- 
bei bedarf es keines besonderen Hinweises, daB die so- 
eben erwahnten, in der Zeichnung nicht dargestellten 
Dicht- und Klebemassen auch mit den losbaren Befe- 
stigungsmitteln der Figuren 2 und 3 kombiniert werden 
konnen. 

[0035] Das in den Figuren 4 und 5 dargestellte Aus- 
fuhrungsbeispiel eines Abschirm-Formteiles ist als ein- 
seitig an einer elektronischen Leiterplatte anzubringen- 
de Abschirmkappe ausgestaltet. Es laBt sich jedoch 
auch als eine Halfte eines zweiteiligen Abschirm-Form- 
teiles, entsprechend den Figuren 1a und 1b verstehen. 
Entsprechende Teile in Figuren 4 und 5 sind erneut mit 
denselben Bezugszeichen wie in Figur 1 , jedoch zuzug- 
lich 200, gekennzeichnet. Das Ausfuhrungsbeispiel der 
Figuren 4 und 5 unterscheidet sich von den zuvor be- 
schriebenen Ausfuhrungsbeispielen in zweierlei Hin- 
sicht: 

[0036] Erstens ist das in diesem Ausfuhrungsbeispiel 
wiederum quaderformige Kunststoff-Formteil 412 an 
seiner Oberseite mit einer Vielzahl von Durchbruchen 
440 versehen. Clber diese konnen die im Inneren der 
Abschirmkappe 411 untergebrachten elektronischen 
Bauelemente nachtraglich mit Hilfe eines Schrauben- 
drehers oder eines entsprechenden Werkzeuges mani- 
puliert werden, ohne daB die Abschirmkappe 411 von 
der Leiterplatte abgenommen werden muBte. Die 
Durchbruche 440 dienen auch der Durchfuhrung von 
elektrischen Verbindungsleitungen oder Steckkontak- 
ten (nicht dargestellt) und ermoglichen die Luftzirkulati- 
on. 

[0037] Der zweite Unterschied betrifft die Art der me- 
tallischen Beschichtung 416, die beim Ausfuhrungsbei- 
spiel der Figuren 4 und 5 uber der gesamten AuBen- 



wand angebracht ist, sowie das Verfahren zu deren Auf- 
bringung. Die V rhSltnisse werden insbesondere an- 
hand von Figur 5 deutlich, welche in vergroBertem 
MaBstab einen Teilschnitt durch einen Bereich des Kon- 

5 taktierungs- und Bef stigungsflansch s 417 der Ab- 
schirmkappe 411 von Figur 4 darstellt. 
[0038] Der gesamte Kontaktierungs- und Befesti- 
gungsflansch 417 wird von einer Reihe langlicher Off- 
nungen 450 durchsetzt, deren Sinn weiter unten deut- 

10 lich werden wird. Die bereits angesprochene metalli- 
sche Beschichtung 416 befindet sich beim Ausfuh- 
rungsbeispiel der Figuren 4 und 5 nicht unmittelbar auf 
dem Kunststoff-Material des Kunststoff-Formkorpers 
41 2, sondern uber einer geschlossenen, Metallpigmen- 

15 te enthaltenden Lackschicht 451 . Die Aufbringung der 
metallischen Beschichtung 416 geschieht in diesem 
Falle wie folgt: 

[0039] Die gesamte AuBenflache des Kunststoff- 
Formteiles 412 wird zunachst, z.B. in Figur 4 von oben 

20 her, mit dem Lack 451 bespritzt. Dieser dringt durch die 
Reihe von langlichen Offnungen 450 auf die andere Sei- 
te des Kontaktierungs- und Befestigungsflansches 417 
und schlagt sich in einem Lacksaum 451a auf der ge- 
genuberliegenden Seite des Kontaktierungs- und Befe- 

25 stigungsfiansches 41 7 nieder. Auch die Wandungen der 
Offnungen 450 werden dabei mit einer Lackschicht be- 
legt. Der uberwiegende Bereich der Innenwandung des 
Kunststoff-Formteiles412 bleibt jedoch lackfrei. Bei der 
nachfolgenden chemogalvanischen Metallisierung wird 

30 dann die eigentliche metallische Beschichtung 41 6 auf- 
gebracht, die sich uberall dort und nur dort abscheidet, 
wo zuvor eine Lackschicht 451 aufgebracht wurde. Dies 
bedeutet, daB die metallische Beschichtung 41 6 die ge- 
samte AuBenwand 415 des Kunststoff-Formteiles 412, 

35 die Wandungen der Sffnungen 450 und einen Saum 
416a entlang der Offnungen 450 bedeckt. Die auf der 
AuBenwand 415 des Kunststoff-Formteiles 412 liegen- 
de metallische Beschichtung 416 steht also mit dem 
Saum 416a uber die Mantelflachen der Offnungen 450 

to elektrisch leitend in Verbindung. Dies hat den Vorteil, 
daB die Abschirmkappen 411 im Mehrfachnutzen her- 
gestellt werden konnen: Die elektrisch leitende Verbin- 
dung uber die Mantelflachen der Offnungen 450 bleibt 
bei der Durchtrennung in einzelne Abschirmkappen 411 

45 erhalten. 

[0040] In Figur 6 schlieBlich ist der Kontaktierungs- 
und Befestigungsflansch 517 eine Abschirmkappe bzw. 
der Halfte eines Abschirm-Formteiles dargestellt, wel- 
che der links in Figur 4b dargestellten Halfte 21V des 
so Abschirm-Formteiles 211 eng verwandt ist. Entspre- 
chende Teile von Figur 6 sind mit demselben Bezugs- 
zeichen wie in Figur 1, jedoch zuzuglich 300, gekenn- 
zeichnet. 

[0041] In Figur 6 sind wiederzuerkennen: der Kontak- 
55 tierungs- und Befestigungsflansch 517 des Kunststoff- 
Formteiles 512, eine als Befestigungsmittel dienende 
Bohrung 520, eine auf der AuBenwand 51 5 aufgebrach- 
te metallische Beschichtung 51 6, welche durch die Boh- 
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rung 520 hindurchreicht und rechts von der Bohrung 
520 auf der Innenwand 513 des Kontakti rungs- und 
B f stigungsflansches 517 einen Saum bildet. 
[0042] Neu in Figur 6 ist ein geschlossen umlaufen- 
der, nicht metalihaltig r, elastischer Strang 560 aus 
Dichtmaterial. Dieser Strang ist seinerseits mit einer 
metallischen Beschichtung 561 versehen, welche uber 
die Bohrungen 520 hinweg mit der metallischen Be- 
schichtung 516 in Verbindung steht. Die Hochfrequenz- 
Dichtheit im Spalt zwischen dem Kontaktierungs- und 
Befestigungsflansch 517 und dem Bauteil, an welchem 
dieser Kontaktierungs- und Befestigungsflansch 517 
befestigt wird (z.B. einer elektronischen Leiterplatte 
Oder an einer zweiten HSIfte des entsprechenden Ab- 
schirm-Formteiles) wird also bei diesem Ausfuhrungs- 
beispiel durch die metallische Beschichtung 561 auf 
dem Dichtstrang 560 bewirkt Selbstverstandlich kann 
dieser selbst elektrisch nicht leitende Dichtstrang 560 
mit nachtraglicher metallischer Beschichtung 561 auch 
bei anderen Befestigungsarten des Abschirm-Formtei- 
les (ohne Druckknopfe und komplementare Locher) ein- 
gesetzt werden, z.B. bei einer Verklebung. 



Patentanspruche 

1. Abschirm-Formteil fur elektronische Bauelemente 
mit mindestens einer elektrisch leitfahigen, elektro- 
magnetische Felder und Strahlung abschirmenden 
Schicht, welches aus einem thermoplastisch ver- 
formbaren Kunststoff-Formteil (212; 312; 412; 512) 
besteht und auf der Innenwand (21 3; 31 3; 41 3; 51 3) 
und/oder der AuBenwand (21 5; 31 5; 41 5; 51 5) ganz 
Oder teilweise mit einer elektrisch leitenden Be- 
schichtung (214,216; 31 4, 31 6; 41 4, 41 6; 51 4, 51 6) 
versehen ist, 

dadurch gekennzeichnet, daB das Kunststoff- 
Formteil (212; 312; 412; 512) an seinen auBeren 
Randbereichen als umlaufender Kontaktierungs- 
und Befestigungsflansch (217; 317; 417; 517) aus- 
gestaltet ist, der eine Mehrzahl von Durchgangsfiff- 
nungen (220; 320; 450; 520) aufweist. 

2. Abschirm-Formteil nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Wandungen der Offnungen 
(450) in dem Kontaktierungs- und Befestigungs- 
flansch (417) metallische Beschichtungen aufwei- 
sen, uber welche eine metallische Beschichtung 
(416) auf der einen Seite des Kontaktierungs- und 
Befestigungsflansches (417) mit einer metallischen 
Beschichtung (416a) auf der anderen Seite des 
Kontaktierungs- und Befestigungsflansches (417) 
in Verbindung steht. 

3. Abschirm-Formteil nach Anspruch 1 Oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB es aus zwei Halften 
(2 1 1 ', 21 1 ") zusammengesetzt ist, die entlang eines 
einstuckig angeformten Scharniers (220) miteinan- 



der verbunden sind. 

4. Abschirm-Formteil nach Anspruch 3, dadurch g - 
kennzeichnet, daB b ide HSIften (211', 211"; 31', 

5 311") jeweils in n Kontaktierungs- und Befesti- 
gungsflansch (217', 217"; 317', 317") aufweisen, 
die in einer SchlieBstellung eine elektrisch leitende 
Verbindung zwischen jeweils mindestens einer me- 
tallischen Beschichtung (214', 214", 216*; 314, 316) 

10 der beiden Halften (21V, 211"; 31V, 311") herstel- 
len. 

5. Abschirm-Formteil nach Anspruch 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Kontaktierungs- und Befesti- 

15 gungsflansche der beiden Halften durch eine Kleb- 
stoffschicht miteinander verbunden sind. 

6. Abschirm-Formteil nach Anspruch 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Klebstoffschicht elektrisch 

20 leitend ist. 

7. Abschirm-Formteil nach einem der vorhergehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Kontaktierungs- und Befestigungsflansche (217', 

25 217"; 317', 317") der beiden Halften (21V, 211"; 
31V, 311") losbar miteinander verbunden sind. 

8. Abschirm-Formteil nach Anspruch 7, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB einer der beiden Kontaktie- 

30 rungs- und Befestigungsflansche (217'; 31 7') mit ei- 
ner Mehrzahl elastisch verformbarer, einstuckiger 
druckknopfartiger Erhebungen (219'; 319) und der 
andere der beiden Kontaktierungs- und Befesti- 
gungsflansche (217"; 317") mit einer entsprechen- 

35 den Mehrzahl komplementarer Offnungen (220; 
320) versehen ist, durch welche die druckknopfar- 
tigen Erhebungen (219'; 319) unter elastischer Ver- 
formung durchfuhrbar sind. 

^0 9. Abschirm-Formteil nach einem der Anspruche 4 bis 
7, dadurch gekennzeichnet, daB zwischen den bei- 
den Kontaktierungs- und Befestigungsflanschen 
(17', 317") der beiden Halften (31V, 311") eine die 
elektronischen Bauelemente tragende Leiterplatte 

45 (301 ) angeordnet ist. 

10. Abschirm-Formteil nach Anspruch 9 bei Ruckbezie- 
hung auf Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daB 
die druckknopfartigen Erhebungen (319) in der 

50 SchlieBstellung durch Bohrungen (330) in der Lei- 
terplatte (301) hindurchgefuhrt sind. 

11 . Abschirm-Formteil nach einem der Anspruche 8 bis 
10, dadurch gekennzeichnet, daB die druckknopf- 

55 artigen Erhebungen (219; 31 9) eine metallische Be- 
schichtung tragen, uber welche mindestens eine 
metallisch Beschichtung (214"; 314") der einen 
HSIfte (211"; 311") mit mindestens einer metalli- 
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schen Beschichtung (214'; 316')deranderen HSIfte 
(21V; 311') elektrisch in Verbindung stent. 

12. Abschirm-Formtei! nach Anspruch 11 bei Ruckbe- 
ziehung auf Anspruch 1 0, dadurch gekennzeichnet, 
daB die druckknopfartigen Erhebungen (31 9) durch 
Bohrungen (331) in einer elektrischen Leiterbahn 
(302) der Leiterplatte (01) derart hindurchgefuhrt 
sind, daB ihre metallische Beschichtung elektrisch 
mit der Leiterbahn (302) in Verbindung stent. 

13. Verfahren zur Herstellung eines Abschirm-Formtei- 
les nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daft 
die metallische Beschichtung (41 6, 41 6a) in folgen- 
der Weise hergestellt wird: 

a) Bespruhen des Kunststoff-Formteiles (412) 
mit einem Metallpartikel enthaltenden Lack 
ohne Maskierung von einer Seite her, wodurch 
sich auf der einen Seite des Kunststoff-Form- 
teiles (412), auf den Wandungen der Offnun- 
gen (450) und im Bereich eines den Offnungen 
(450) benachbarten Saumes auf der anderen 
Seite des Kunststoff-Formteiles (412) eine 
Lackschicht (451, 451a) bildet; 

b) chemogalvanische Metallisierung der Lack- 
schicht (451,451a). 



Claims 

1. Screening moulding for electronic components, 
having at least one electrically conductive layer that 
screens electromagnetic fields and radiation and 
that is composed of a thermoplastically deformable 
plastic moulding (212; 312; 412; 512) and is provid- 
ed completely or partly with an electrically conduct- 
ing coating (214,216; 314, 316; 414, 416; 514, 516) 
on the internal wall (213; 313; 413; 513) and/or the 
external wall (215; 315; 415; 515), 
characterized in that the plastic moulding (212; 312; 
412; 512) is configured at its external peripheral re- 
gions as a circumferential contacting and mounting 
flange (217; 317; 417; 517) that has a plurality of 
through openings (220; 320; 450; 520). 

2. Screening moulding according to Claim 1 , charac- 
terized in that the walls of the openings (450) in the 
contacting and mounting flange (417) have metallic 
coatings via which a metallic coating (416) on the 
one side of the contacting and mounting flange 
(417) is connected to a metallic coating (416a) on 
the other side of the contacting and mounting flange 
(417). 

3. Screening moulding according to Claim 1 or 2, char- 
acterized in that it is made up of two halves (21V, 



211") that are joined together along an integrally 
formed-on hinge (220). 

4. Screening moulding according to Claim 3, charac- 
5 terized in that both halves (21V, 211"; 31V, 311") 

each have.a contacting and mounting flange (217', 
217"; 317', 317") that, in a closed position, make an 
electrically conducting connection between at least 
one metallic coating (214', 214", 216'; 314, 316) of 
10 each of the two halves (21V, 211", 31V, 311"). 

5. Screening moulding according to Claim 4, charac- 
terized in that the contacting and mounting flanges 
of the two halves are joined together with an adhe- 

15 sive layer. 

6. Screening moulding according to Claim 5, charac- 
terized in that the adhesive layer is electrically con- 
ducting. 

20 

7. Screening moulding according to one of the preced- 
ing claims, characterized in that the contacting and 
mounting flange (217', 217"; 317', 317") of the two 
halves (21 V, 2 1 1 "; 31 V, 31 1 ") are detachably joined 

25 to one another. 

8. Screening moulding according to Claim 7, charac- 
terized in that one of the two contacting and mount- 
ing flanges (217*; 317') is provided with a plurality 

30 of elastically deformable, integral pushbutton-type 
elevations (219; 31 9) and the other of the two con- 
tacting and mounting flanges (217"; 317") is provid- 
ed with a corresponding plurality of complementary 
openings (220; 320) through which the pushbutton- 

35 type elevations (219'; 31 9) can be passed with elas- 
tic deformation. 

9. Screening moulding according to one of Claims 4 
to 7, characterized in that a printed circuit board 

*o (301) carrying the electronic components is dis- 
posed between the two contacting and mounting 
flanges (317', 317") of the two halves (31V, 311"). 

10. Screening moulding according to Claim 9 with ref- 
45 erence back to Claim 8, characterized in that the 

pushbutton-type elevations (319) are passed 
through bores (330) in the printed circuit board 
(301) in the closed position. 

so 11. Screening moulding according to one of Claims 8 
to 10, characterized in that the pushbutton-type el- 
evations (219; 319) carry a metallic coating via 
which at least one metallic coating (214"; 314") of 
the one half (211 "; 311") is electrically connected to 

55 at least one metallic coating (214'; 31 6') of the other 
half (21V; 31V). 

12. Screening moulding according to Claim 11 with ref- 



20 
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erence back to Claim 10, characterized in that the 
pushbutton-type elevations (319) are passed 
through bor s (331 ) in an electrical conductor track 
(302) of the printed circuit board (301 ) in such a way 
that their metallic coating is lectrically connected 
to the conductor track (302). 

13. Method of producing a screening moulding accord- 
ing to Claim 2, characterized in that the metallic 
coating (416, 416a) is produced in the following 
manner: 

a) spraying the plastic moulding (412) with a 
lacquer containing metallic particles without 
maskng from one side, as the result of which a 
lacquer layer (451 , 451 a) forms on the one side 
of the plastic moulding (41 2), on the walls of the 
openings (450) and in the region of a seam ad- 
jacent to the openings (450) on the other side 
of the plastic moulding (412); 

b) electroless metallization of the lacquer layer 
(451,451a). 



Revendications 

1 . Capot de blindage moule pour composants electro- 
niques, comprenant au moins une couche conduc- 
trice de courant protegeant des champs et du 
rayonnement electromagnetiques, qui est compose 
d'une piece moulee en matiere plastique thermo- 
plastique (212 ; 312 ; 412 ; 512) etqui est muni sur 
la paroi interieure (213 ; 313 ; 413 ; 513) et/ou sur 
la paroi exterieure (215 ; 315 ; 415 ; 515), en totalite 
ou en partie, d'un revetement conducteur de cou- 
rant (214, 216 ; 314, 316 ; 414, 416 ; 514, 516), ca- 
racterise en ce que la piece moulee en matiere plas- 
tique (212 ; 312 ; 412 ; 512) est realisee, au niveau 
de ses bords exterieurs, sous la forme d'une bride 
de contact et de fixation (217 ; 317 ;417 ; 517) pre- 
sentant une multitude d'ouvertures (220; 320; 
450 ; 520). 

2. Capot de blindage moule selon la revendication 1 , 
caracterise en ce que les parois des ouvertures 
(450) comportent, dans la bride de contact et de 
fixation (417), des revetements metalliques par le 
biais desquels un revetement metallique (41 6) sur 
Tune des faces de la bride de contact et de fixation 
(417) est relie a un revetement metallique (416a) 
sur I'autre face de ia bride de contact et de fixation 
(417). 

3. Capot de blindage moule selon la revendication 1 
ou 2, caracterise en ce qu'il est constitue par deux 
moities (21V, 211") reliees Tune a I'autre le long 
d'une charniere (220) moule et formant une seule 



piece avec cell s-ci. 

4. Capot de blindage moule selon la r vendication 3, 
caracterise en ce que les deux moities (21V, 211" ; 

5 31 V, 31 1") presentent chacune une bride de contact 
etde fixation (217', 217" ; 317', 317") qui, dans une 
position fermee, etablissent une liaison conductrice 
de courant entre chaque fois au moins un revete- 
ment metallique (214', 214", 216' ; 314, 316) des 

10 deux moities (21V, 211" ; 31V, 311"). 

5. Capot de blindage moule selon la revendication 4, 
caracterise en ce que ies brides de contact et de 
fixation des deux moities sont reliees entre elles par 

is une couche de colle. 

6. Capot de blindage moule selon la revendication 5, 
caracterise en ce que ia couche de colle est con- 
ductrice de courant. 

20 

7. Capot de blindage moule selon Tune des revendi- 
cations precedentes, caracterise en ce que les bri- 
des de contact et de fixation (2 1 7', 21 7" ; 317', 31 7") 
des deux moities (21V, 211"; 31V, 311") sont as- 

25 semblees de facon amovible. 

8. Capot de blindage moule selon ia revendication 7, 
caracterise en ce que Tune des deux brides de con- 
tact et de fixation (217', 317') est munie d'un grand 

30 nombre d'elevations semblables a des boutons- 
pression (219'; 319) d'une seule piece et deforma- 
bles elastiquement et I'autre des deux brides de 
contact et de fixation (217" ; 317") est munie d'un 
nombre correspondant d'orifices complementaires 

35 (220 ; 320) a travers lesquels les elevations sem- 
blables a des boutons-pression (21 9'; 31 9) peuvent 
passer en se deformant elastiquement. 

9. Capot de blindage moule selon Tune des revendi- 
40 cations 4 a 7, caracterise en ce qu'entre les deux 

brides de contact et de fixation (217', 317") des 
deux moities (31V, 311 ") est disposee une plaquet- 
te de circuits imprimes (301) portant les compo- 
sants electroniques. 

45 

10. Capot de blindage moule selon la revendication 9 
en reference a la revendication 8, caracterise en ce 
qu'en position de fermeture, les elevations sembla- 
bles a des boutons-pression (31 9) passent a tra- 

50 vers des percages (330) dans la plaquette de cir- 
cuits imprimes (301). 

11. Capot de blindage moule selon Tune des revendi- 
cations 8 a 1 0, caracterise en ce que les elevations 

55 semblables a des boutons-pression (2 19 ; 319) por- 
tent un revetement metallique par le biais duquel au 
moins un revetement metallique (214" ; 314") de 
Tune des moities (211" ; 311") est relie electrique- 
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m nt a au moins un revetem nt metallique (214" ; 
316') de I'autre moitie (21V ; 31V). 

12. Gapot de blindag moule s Ion la r vendication 11 

en refer nee a la revendication 10, caracteris* en 5 
ce que les elevations semblables a des boutons- 
pression (319) traversent des percages (331) d'un 
circuit imprime (302) d'une plaquette de circuits im- 
primes (301) de telle maniere que leur revetement 
metallique est relie electriquement au circuit impri- 10 
me (302). 

1 3. Procede pour fabriquer un capot de blindage moule 
selon la revendication 2, caracterise en ce que le 
revetement metallique (41 6, 41 6a) est fabrique de >5 
la maniere suivante : 

a) aspersion de la piece moulee en matiere 
plastique (412) avec un vernis contenant des 
particules metalliques, sans masquage et par 20 
un cote, ce qui forme une couche de vernis 
(451 , 451 a) sur Tune des faces de la piece mou- 
lee en matiere plastique (412), sur les parois 
des orifices (450) et dans la zone d'une bordure 
adjacente aux orifices (450) qui se situe sur 25 
I'autre face de la piece moulee en matiere plas- 
tique (412); 

b) metallisation par galvanisation chimique de 

la couche de vernis (451 , 451a). 30 
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